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Instalacao correta......prolonga a vida util da uniao rotativa!

Unides rotativas sdo usadas para transmitir varios fluidos para dentro e através de pecas rotativas de
maquinas. Fluidos, tais como agua, 6leo hidraulico ou térmico, ar comprimido, a vacuo, refrigerantes, etc.,
podem ser transmitidos.

Em caso de unibes rotativas atuais, vedagao entre o elemento rotativo, “rotor”, e a parte estacionaria,
“estator”, é quase sempre realizada por selos mecanicos com os respectivos finesses técnicos.

Apesar da producéo e utilizagdo de materiais altamente resistentes e exiremamente precisos, cada uniao
rotativa esta sujeita a desgaste que é inevitavel devido a sua fungéo.

Independentemente dos parametros técnicos que limitam a vida de uma uniéo rotativa, tais como
velocidade, temperatura, pressao, fluxo, volume e velocidade de fluxo dos meios de comunicagao de
servico, outros fatores influenciam o tempo de vida consideravelmente.

Por consequéncia, o processo de montagem é também um fator principal para a vida util de uma uniao
rotativa. Devido ao seu rolamento, é importante que ele pode ser facilmente rotacionado quando montado,
sem qualquer deformagéo. O comprimento impréprio da mangueira ou o parafusar das partes podem causar
deformacéo dos rolamentos ja nesta fase.

Em particular, a montagem dos tubos é muito importante. O principal aspecto: Primeiro, os tubos flexiveis
devem ser anexados a unido rotativa e depois € ligado a extremidade do eixo, com o torque prescrito. Ao
ligar o tubo flexivel para o tubo sélido, evitar a torgdo da mangueira. - Nunca ligue a uniéo rotativa a um tubo
sélido. Estes tubos devem ser colocados como uma curva e sem torgao e ser ligado ao tubo estacionario de
uma forma estanque a pressao. Uma unido rotativa deve ser conectada a maquina também de uma maneira
estanque a pressao, enquanto os torques prescritos pelo fabricante ndo devem ser excedidos. E ainda
importante que o retentor para a unido rotativa esteja livre de rebarbas.
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Se necessario, a drenagem deve ser sempre estabelecida para baixo (pelo menos 15 °) e com uma secgao
transversal livre, tdo grande quanto possivel. No caso de uma unido rotativa instalada verticalmente, a
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drenagem deve ser guiada para baixo; em caso de uma unido rotativa montada horizontalmente, a abertura
para vazamento controlado deve apontar para baixo, metaforicamente falando em “posicao 6 horas”. Se a
drenagem esta localizada acima da abertura, a unido rotativa seria inundada pelo vazamento que ocorre
causando um modo de operagao improprio.

Normalmente, os itens acima mencionados, bem como a observagao da ordem de montagem deve ser uma
questao de curso, mas, na pratica, alguns usuarios sao, obviamente, a procura de “conjunto alternativo”,
como também pode ser visto nas fotos.

Em vez de se preocupar sobre a vida util “baixa”, o usuario deve ter “escutado” a sua unido rotativa
imediatamente apds a operacao inicial. Ele rapidamente revela que a posi¢ao de instalacdo nao esta
correta.

Se ele é executado erroneamente ou cai, a centralizacdo nao esté dentro da tolerancia - um sinal para o
desgaste da rosca ou uma falha de montagem.

A unido rotativa provoca vibragdes ou ruidos ou fica quente nas areas do rolamento. Isto indica mais um
erro causado pela ma instalacao e que a unido rotativa nao opera livremente.

Se essas falhas sédo eliminadas imediatamente (ou até mesmo nao existem), os beneficios para o usuario
sdo de uma vida util prolongada com base nos pardmetros da aplicagdo sem qualquer perturbagéo
resultante da montagem.

Em seguida, a parte de precisao da “unido rotativa” opera de modo altamente eficaz e ajuda a reduzir o
tempo ocioso da maquina e os custos de manutengdo na maioria dos casos.

A posicao das linhas de fornecimento e de drenagem, bem como a sua influéncia sobre a eficiéncia
e a vida de servico de uma uniao rotativa

No caso de todas as unides rotativas com base na tecnologia do “selo mecéanico balanceado”, mesmo
aqueles com selos mecanicos permanentemente fechados, quantidades minimas do meio de transporte
podem ser encontrados entre as faces do selo. Eles s&o Uteis para a lubrificagéo e ajuda a evitar danos por
funcionamento a seco.
Apesar de sua alta tecnologia, unides rotativas sdo pecas de desgaste; consequentemente uma certa
quantidade de vazamento pode ser usado como indicador para a condigcao da vedagado mecanica.
Como a lei da gravidade também se aplica as unides rotativas, drenagens deve sempre apontar para baixo,
a fim de levar embora qualquer quantidade de vazamento corretamente. Posi¢des de instalacdo com
drenagem parcial ou constantemente apontando para cima ja foram detectadas.

NAO!

Sim! Sim! NAO!

erdﬂhﬂmm Mangueira de drenagem sempre Parte da mangueira de drenagem Mangueira de drenagem inclina
inclina para baixo inclina para cima para cima a partir da unido

A instalagédo incorreta provoca vazamento estagnado podendo inundar os rolamentos ou criagéo de
impurezas que podem depositar-se no interior da unido rotativa, em caso de tempo de inatividade.
Ambos os fatores reduzem a vida Util de uma uniao rotativa consideravelmente!

Nas maquinas-ferramentas e centros de usinagem, a “operacao mista” € comum: o uso de liquido de
arrefecimento, processamento a seco, o ar comprimido durante a paralisagao ou rotagéo, ou MQL.

As unides rotativas como “Pop-Off™” “AutoSense™” ou “All-Media”, que sao adequados para estes
procedimentos, separam as faces do selo se ndo houver pressdao média ou ajustam a distancia estre os
mesmos conforme a necessidade.

Claro, a troca de ferramenta sera feita em condi¢des despressurizadas e, como 0s selos mecanicos sao
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separados neste momento, os drenos de refrigerante trabalhardo através das faces do selo abertas.

Este fato ndo pode ser influenciado, mas a quantidade perdida do caro fluido de arrefecimento: Ao orientar

as linhas de abastecimento para baixo, como no caso do sistema de drenagem.

Em adigcéo a prevencéao de perdas de liquido de arrefecimento, filtracdo e manutencao dos refrigerantes
influenciam positivamente a vida de todos os componentes.

Unides rotativas de fabricantes conhecidos, tais como RUBINA e DEUBLIN, sao fabricadas de modo a
resistir em grande parte varias impurezas em refrigerantes que ocorrem na maioria das instalacoes. A fim de
obter uma longa vida Util e produtividade maxima da uniao rotativa, o refrigerante deve ser filtrado de acordo
com ISO 4406: 1999 Codigo 17/15/12, SAE 749 classe 5 ou NAS 1638 classe 8, maximo de tamanho de
particula de 60p.

S6 agua destilada deve ser utilizada para a preparacao do liquido de arrefecimento. Sais de célcio e
magnésio na agua da torneira reduzem a vida de refrigerantes de servico, deslocando os produtos quimicos
no refrigerante e quebrando a emulsdo de 6leo-agua. Além disso, eles aumentam o crescimento de
bactérias. Estes sais também podem provocar depédsitos no interior das unides rotativas, resultando em
falha prematura. Regra de ouro: cada grau de dureza adicional (equivalente a 17 ppm ou 17 mg /| de
carbonato de célcio) aumenta o consumo anual de refrigerante em 1%. Manutengéo adequada do liquido de
arrefecimento aumenta ainda mais a vida das ferramentas de servigco e melhora a qualidade da superficie
das pecas de trabalho.

Se, por razdes de eficiéncia e custos, ha uma “luta” real para cada meio segundo do tempo de maquina,
cada metade de um cento dos custos de pecas e cada parte da sucata, as dicas acima devem ser levadas a
sério, pois realmente ajudam a economizar dinheiro!



